OK 84.42

Rutil-bazikus

Altalanos leiras

Rutil-bazikus bevonati felraké hegesztéelektroda. A
korroziéalldé martenzit-ferrites varratfém keménysége
megkozelitleg 41 HRC. Minden olyan helyen
alkalmazhato, ahol ez a keménységi kdvetelmény, mint
példaul tengelyek, szallitészalagok gorgdi, fogaslécek,
lanccsapok, acélontvények szelepllékei és sinek
javitasai esetén.

Kihozatal
115%

Aramnem és polaritas
AC
DC+

Uresjarati fesziiltség
70V

Hegesztési poziciok

LEKl=RT

MMAW

Besorolas

EN 14700
DIN 8555

E Fe7
E5-UM-45-R

Jovahagyasok
Nincs
Varratfém atlagos vegyi dsszetétele, %

C Si Mn Cr

0,09-0,15 0,3-0,7 max0,5 11,5-14,5

P S

0,03 0,03

Varratfém altalanos mechanikai jellemzéi *

Keménység (hegesztett allapotban)
(Sork6zi hémérséklet: 250°C)

Els6 réteg 35-41 HRC
Masodik réteg 37-43 HRC
Harmadik réteg 39-45 HRC

Megmunkalhatésag
Edzett keményfém szerszammal
Fém a fémen koptatassal szembeni ellenallas

* Megjegyzés Nagyon j6
Javasolt sork6zi hémérséklet: 200-250°C Korréziéallosag
A 250°C folotti hé6mérsékleteket kertlni kell, mert a Nagyon jo
varratfém kilagyulasat okozhatja. Magas hémérsékletii kopasallésag
Fesziltségoldd hékezelés 780-800°C-on. Nagyon jé
Készremunkalas utani kikeményité edzés 950-1000°C-| | Abraziés ellenéllas
rél olajpban vagy nagynyomasu légaramban. Jo
Hegesztési paraméterek
Atmers x Hegesztéaram w n N B H T Hegeszté-
hossz min max feszlltség
(mm) (A) (A) (kg) (%) (kg/kg) _(db/kg) _ (kgls) _ (s/db) V)
2.5x350 70 110 23 110 0.57 77 1.0 46 22
3.2x450 100 160 4.9 115 0.60 34 1.5 69 24
4.0x450 140 220 7.4 115 0.60 23 2.1 78 25
5.0x450 220 310 11.7 115 0.62 14 3.2 80 31

W =100 db elektréda tomege

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)

N = 1 kg varratfém elkészitéséhez sziikséges elektréda tomeg

B = 1 kg varratfémhez sziikséges elektrodak szdma

H = Varratfémtdémeg / 1 6ra ividd (a maximalis aramerésség 90 %-val)

T =1 darab elektrdéda leolvasztdsahoz szikséges idd (a maximalis aramerésség 90 %-val)



